Verarbeitungshinweise fiir Tiirbldatter und verdeckt liegende Bander (Mod. ISTAR 505)

fiir Eclisse Modell SYNTESIS WING g@, ECLII]E AAnselmi

Tiirblattfertigung BemaRungen der Bander
‘ ‘ ‘ ‘ Zarge Tiirblatt
g \ | E%E E% i N =l
| ol : . .
O wn
E.‘ | < [//_/_:é CH\A: 7\\\\ <
Driickend Ziehend n O I 24 13| o O g5l
: o i =i wn| o .
.r;_u - @ I i ks ’ 27 - 27 N
=
E - ©§ Einstellspiel Tiefe +/- 1.0 mm
.T'_:’_ E $ Einstellspiel Seite +/- 1.5 mm
_ 43 s
13 31 @ ey
‘ 24 13 24
—
=
< T < . . . . . .
+ + Frasungen im Tiirblatt (bis 50 kg Tiirblattgewicht)
L N T N L u . "
Tl ' T ! I Bandfrdasungen, Modell ISTAR 505 Schlosskastenfrasung fiir —
- T T - 5 5 Mod. Kaba Gege Cludo, Tiirblattstarke 43 mm
I I
o
(@)
—
Siehe DetailbemaRung Falz ﬁ
0 0 L{ D |
— \/ \V4 ;< ~
43 43 &
< <r
18 N
0 o N1
SRE — M
B L | .
BT=B+16 ' | )
B -
6 FS : AS 1]
i | L
7 N
T ] e
4 18 2
B-6 g g
BT=B+16 . il : BN
B ! L{ T > _ Il S
1 w
=
[a s
S Il
N sl B |],9:0.2
Detailb R Fal — 4 8
™M etailbemaBung Falz < /| | /l M
SOFTKANTE 11:0,2 Die Tiirstirke ist abhingig Tiirblattgewichte iiber 50 kg = [ ! I =L S L J
FS von Rohtiirtypen / e|:fordern ein \{iertfas Band.
—  Oberfldchen lackiert oder furniert Bitte fordern Sie hierzu S
I die Zeichnung bei Eclisse an. &
~ Mail: L swe2 |
:II: ~ eclisse@eclisse.at \/ 43 +0/-05 &
| T FK / GK / KK %
— lt. Auftrag 2 = A A|, 18 A|,9
I - 31
Das UberschlagsmaR von
0 31+0.0 / -0.5 mm
v AS f ist genau einzuhalten! ﬁ FS AS
T SOFTKANTE L{ o —=
Gezeichnet rechte Tir,
N 43 2 linke Tur spiegelgleich
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Die Einstellungspunkte des Bandes Einstellungen der Bander
Tiefeneinstellun
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Verschraubungslocher Einstellschraube
mit der Zarge © @ ® fiir Seiteneinstellung
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Langlécher zur Verschraubung ® I ) Exzenterschraube [7 | Die Schrauben C @

mit dem Tiirblatt Q:f 5 fiir Tiefeneinstellung \ eine Umdrehung lgsen
@T\ 5 Verstellen des Exzenters im Uhrzeigersinn:
C i = O F Verstellbereich des Tiirblattes bis - 1 mm
Feststellschrauben Blindbohrungen
der Tiefeneinstellung © @ T@ﬁ ® fiir Fixierschrauben (3.5 mm)
Tiirblatt, nach Einstellung
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Das Band mit der Zarge verschrauben Das Band mit dem Tiirblatt verschrauben ‘@) @
@ @ Verstellen des Exzenters gegen den Uhrzeigersinn:

Verstellbereich des Tiirblattes bis + 1 mm
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Hoheneinstellung des Tiirblattes
@ @ Seiteneinstellung @
Mit dem Verstellkeil die gewiinschte Hohe Die Schraube D drehen: @ im Uhrzeigersinn:
des Tiirblattes einstellen, Verstellbereich des Tiirblattes bis - 1.5 mm
und die Schrauben der Bander im Tiirblatt
fixieren.

Stellen Sie sicher, dass das Tiirblatt gut schlieBt

und sich reibungsfrei dreht.
- . Nach allen Einstellarbeiten wird empfohlen
Den Verstellkeil wie abgebildet . - . ! SCAITACA
unter das Tiirblatt schieben, ‘szi‘iI(Lilgtr);tt zusatzlich durch die Blindbohrungen (F) _ AN e
und die Schrauben der Bander im Tiirblatt ’ o E 1

leicht 16sen.
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gegen den Uhrzeigersinn:
Verstellbereich des Tiirblattes bis + 1.5 mm
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