Verarbeitungshinweise fur Turblatter g@’ GCLIjj€®
und verdeckt liegende Bander (Mod. ISTAR 505)
fur Eclisse Modell SYNTESIS® WING 45 VORSPRUNG DURCH WEITSICHT
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1. Die Einstellungspunkte des Bandes
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Verschraubungslocher Langlocher zur
mit dem Tiirblatt
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@ Feststellschrauben @ Einstellschraube
der Tiefeneinstellung fiir Seiteneinstellung
Exzenterschraube © ) @d ; B"Imqb.ohrungen
@ e . fur Fixierschrauben (3.5 mm)
fiir Tiefeneinstellung g g 0 0 " .
; @ ® Tiirblatt, nach Einstellung
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Das Band mit der Das Band mit dem
Zarge verschrauben Turblatt verschrauben
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Hoheneinstellung @

des Turblattes
Mit dem Verstellkeil die gewiinschte Hohe

des Tiirblattes einstellen, und die Schrauben der
Bander im Tiirblatt fixieren. Stellen Sie sicher, dass
das Tiirblatt gut schlieBt und sich reibungsfrei
dreht. Nach allen Einstellarbeiten wird empfohlen,

L ) das Tiirblatt zusétzlich durch die Blindbohrungen
Den Verstellkeil wie abgebildet (F) zu fixieren.

unter das Tiirblatt schieben,
und die Schrauben der Bander
im Turblatt leicht losen.
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2. Einstellungen der Bander

Tiefeneinstellung

@

Die Schrauben C
eine Umdrehung |6sen
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Die Schrauben
C fixieren

Verstellen des Exzenters im Uhrzeigersinn:
Verstellbereich des Tiirblattes bis - 1 mm

-

Verstellen des Exzenters
gegen den Uhrzeigersinn:
Verstellbereich des Tiirblattes bis + 1 mm

-

Seiteneinstellung

@ Die Schraube D drehen:
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im Uhrzeigersinn:
Verstellbereich des Tiirblattes bis - 1.5 mm

gegen den Uhrzeigersinn:
Verstellbereich des Tiirblattes bis + 1.5 mm
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3. Tiirblattfertigung
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4. BemaBungen der Bander
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Einstellspiel Tiefe +/- 1.0 mm
Einstellspiel Seite +/- 1.5 mm

Frasungen im Tirblatt (bis 50 kg Tiirblattgewicht)

Bandfrasungen, Modell ISTAR 505 Schlosskastenfrasung fiir
12 12 Mod. Kaba Gege Cludo,
o Tirblattstarke 43 mm
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" erfordern ein viertes Band. \ /
Bitte fordern Sie hierzu L 3102
die Zeichnung bei Eclisse an. f 300
Mail: eclisse@eclisse.at
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